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Yaparak Gida Guvenligini Artirma ve

Marka Kimligini Geligtirme
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DOGRUDAN KABUKLU YUMURTALARA BASKI YAPARAK
GIDA GUVENLIGINi ARTIRMA VE MARKA KIiMLIGINi GELISTIRME

Son yillarda tiketiciler gida guvenligine daha fazla 6nem vermeye
ve yumurta Uretiminin daha siki denetlenmesi konusunda
dizenleyicilere baski yapmaya basladilar. Bunun sonucunda,
yumurta Ureticilerinin ve toptancilarinin yumurtalari hakkinda bilgi

verme ihtiyaci artti. TUketiciler satin aldiklari yumurtalarin nerede

ve naslil Uretildigini bilmek ve bu yumurtalarin tiketiimesinde higbir
sakinca olmadigindan emin olmak istiyorlar. Yine bu dénemde, tliketicilerin daha saglikli beslenmeye
verdikleri Gnem artarken yumurta tiketimi konusundaki tercihleri de degisti. Herkesin siradan beyaz
yumurtalari yedigi guinler artik geride kaldi. Gliniumuzde tlketiciler, taze ve saglikli olduklarindan emin
olarak ¢ok cesitli yumurta Uriinleri arasindan segim yapmayi tercih ediyorlar. Bu iki faktér sonucunda,
hem tiiketicilerde hem de dizenleyicilerde yumurtalar hakkinda daha fazla bilgiye kolayca erisebilme

talebi ortaya ¢ikti.

Bu talebe cevap olarak, dinyadaki ¢esitli yumurta Ureticileri, kabuklu yumurtalarin tGzerine, tazeligi
gOstermek igin tarih ve parti kodu, marka kimligini gelistirmek igin de grafik logo basmaya basladilar

ve bunun sonucunda énemli 6l¢cide mali kazang elde ettiler. Surekli Murekkep Pusklrtme (ClJ) ve lazer
markalama teknolojileri, dizenleyici ve tiketicilerin gereksinimlerini karsilayan baski ¢éziimleri olarak

geligtirildi ve Uretim verimliligi icin mevcut yumurta tasnifleme ekipmaniyla entegre edildi.

Kabuklu yumurtalara baskinin ge¢misi
Dogrudan yumurtalara kodlama yapma, tuketicilerin yiksek kaliteli yumurtalari tanimasini saglamak

amaciyla 1950'lerin sonunda Avrupa'da basladi. Kodlarda yumurta paketleme yerini belirten bir numara

kullaniliyordu ve bdylece daha o zamanlarda gok basit bir izlenebilirlik sistemi olusturulmustu.




Yumurta kodlama gereksinimlerinde bugiin Avrupa'da yaygin olan diger gelismelerin temelinde 1990'larin

sonunda ortaya gikan yumurta kontaminasyonuyla ilgili korkular vardi. Ornegin, 1998'de Birlesik Krallik (UK)
hiktumeti Birlesik Krallik'taki yumurtalarin gogunda salmonella bakterisinin bulundugunu duyurdu. Sonug

olarak, Birlesik Krallik'taki yumurta tiketiminde %60 oraninda bir diisus yasandi.

1990'larin sonunda, yumurtalar igin yeni bir salmonella asisi piyasaya surildi ve yumurta sektérd,
ingiliz Yumurta Sektdrii Konseyi araciligiyla, yumurta Ureticileri ve paketleyiciler tarafindan géniillii
olarak yirirlige konan pek ¢ok gida giivenligi uygulamasini igeren Lion Kalite Uygulama ilkeleri'ni
olusturdu. Ayrica sektor, Lion Kalite sembollni kullanmaya da bagsladi. Boylece tiketicilerin bu

semboll tasiyan kabuklu yumurtalarda salmonella olmadigindan emin olmasi saglandi.

Avrupa Birligi yumurta pazarlama gereksinimleri

Gunimizde, Avrupa Birligi (AB) 500 milyon tliketicisiyle dinyanin en bulyk ticaret bélgesidir ve AB
gida mevzuati da 6zellikle gida guvenligiyle ilgili olan yeni gereksinimleri yurirlige koyma konusunda
genellikle liderlik eder. AB, yumurta givenligini ve izlenebilirligini saglamak igin tyelerinin yumurta
kodlama gereksinimlerini karsilamasini sagladi. AB mevzuatinda, tiketicilere satilmak tzere
perakendecilere pazarlanan A Sinifi kabuklu yumurtalarda yumurtanin yetistirme yéntemi, mense
Ulkesi ve yetistirici kayit kodunun belirtiimesi istenmektedir. Codu paketleyici, tiketicilerin satin alma

kararlarini bilingli bir sekilde vermelerine yardimci olmak icin “Tavsiye Edilen Kullanma Tarihi” kodunu

da basar.

AB yumurta kodlama gereksinimleri, A Sinifi kabuklu yumurtalar igin uyumlu bir
mevzuat grubu olusturur; ¢linkt 27 AB Ulkesinin timinde de ayni mevzuat gegerlidir.
Bu metnin hazirlandidi sirada, AB, dogrudan tiketicilere satiimak Uzere ABD'den

A Sinifi yumurtalarin ithal edilmesine izin vermiyordu; ¢iinkii AB yasalarina gore,
ihracat yapan bir dig Ulkenin salmonella izleme sistemine sahip olmasi ve tavuklarin

da Avupa Birligi'nde belirtilen yetistirme yeri gereksinimlerini karsilamasi gerekir.




Su anda USDA, B Sinifi yumurta ithalatina iliskin mevzuata agiklik getirilmesi konusunu AB ile

miizakere ediyor. Su asamada yalnizca Almanya, ispanya, Hollanda ve Bulgaristan ABD'den B Sinifi
yumurta ithalatini kabul etmektedir. ithalat anlagsmasi, her yumurtanin tizerinde 12 mm'lik bir daire
icinde 5Smm'lik bir "B" olmasini veya yumurtanin Gzerinde 5mm'lik dairesel bir isaret olmasini gerektirir.
Bu isaret, A Sinifi bir yumurtanin yuvarlak ucunda olmali ve karton agildiginda veya bir koli yumurtaya

bakildiginda net bir sekilde goértlmelidir. Bu isaret gida sinifi mirekkeple basilimalidir.

Yumurta tedarik zincirindeki izlenebilirlik noktalarini gézden gegirme

izlenebilirlikte amag, arastirmacilarin belirli bir yumurtanin ilk bastaki kaynagini ve yumurtanin

o kaynaktan tuketiciye ulasana kadar gectigi temas noktalarini tespit edebilmesini ve ardindan
tedarikcilere ve tuketicilere geri gagrilan uranlerin tanimlayici kodlarini verebilmesini saglamaktir.
Su anda bu olanak tam olarak mevcut olmamakla birlikte yol tizerindeki adimlarin gogu mevcuttur

ve diizenli olarak kullaniimaktadir.

Perakende is ortaklari, kendi 6zel gereksinimlerine bagl olarak genellikle palet ve ambalaj diizeyinde
Griin tanimlamasina ihtiyag duyarlar. Ornegin, palet ve ambalaj diizeyinde tanimlama kodlari, Griini
bdlgesel bir dagitim merkezine verimli bir sekilde ydnlendirmek igin kullanilir ve ardindan perakendeci
tarafindan dagitim merkezindeki Urlinleri perakende satis magazalarina yonlendirmek i¢in kullanilir.
Bu uygulama, Urln geri ¢cagirma s6z konusu oldugunda palet ve ambalaj dizeyinde tanimlamayi ilk
savunma hatti haline getiren bir izlenebilirlik zinciri olusturur; ¢iinki boylece biyik miktarda stpheli

Urtin sadece paket Gzerindeki trn bilgileri kullanilarak hizli bir sekilde karantinaya alinabilir.

Karton diizeyinde tanimlama su anda birgok Uilkede zorunludur.

Bu kodlama genellikle ilgili tesis numarasini, paketlenme tarihini ve

tuketici icin tazelik tarihini igerir. Bu kodlar, kartondaki yumurtalar ¢iftlige ve
paketlenme tarihine kadar izlemek igin izlenebilirlik bilgileri saglar ve bir geri

¢agirma s6z konusu oldugunda yetkililerin belirli yumurta kartonlarini kolay

ve isabetli bir sekilde tespit etmelerine olanak saglar.




Yumurta diizeyinde tanimlama en guvenilir tanimlama dizeyidir;

¢unkd bu, hem tiketicilerin her bir yumurtanin tazeligini belirlemek icin
kullanabilecegi hem de dizenleyicilerin her bir yumurtayl dogrudan onu
Ureten ¢iftlik ve tavuk slriisiine kadar izlemek i¢in kullanabilecegi parga

dizeyinde bir tanimlama olusturur. Bu parca dizeyinde tanimlama,

izlenebilirlik bakis agisindan idealdir; ¢linki bir yumurta tasnifleme,
ayrilma ve paketlenme iglemleri sirasinda diger yumurtalarin arasina kag defa karisirsa karigsin kod

yumurtanin Gzerinde kalir.

Yumurta pazarlamanin gelecegi
ABD'de, 2010 yilinda salmonella nedeniyle 500 milyon yumurtanin geri cagriimasi hikimetin yumurta
glvenligine daha fazla ilgi géstermesine neden oldu. 2010'da yurtrlige giren Yumurta Guvenligi

Yasasi ve ardindan gelen 2011'deki glincellemede, 6zellikle hastaligi yumurta tedarik zincirinin disinda
tutmak icin alinacak 6nlemlere odaklanildi. Su asamada bu dnleme ¢abalari her bir yumurtanin
Ureticiden tuketiciye ulagsana kadar gectigi yollari izlemeyi saglayacak ydntemleri igermemekle birlikte
yumurtalar farklilastirmak igin yumurta kodlama yéntemini kullanmaya gonilli olarak ilgi duyulmaktadir.
Yumurta kodlamayi goénulli olarak benimseyen diinyanin gesitli bélgelerindeki Ureticiler bu

uygulamanin tiketicilerin yumurtalarina duydugu giveni arttirdigini séyltyorlar. Bazilari bunun
yasalagsmasinin sadece bir zaman meselesi oldugunu, dolayisiyla erken davranip yumurta kodlama
¢ozumlerini gonalll olarak uygulamaya koymanin kendilerini sektor lideri olarak tanitmalarina yardimcli
olacagini iddia ediyorlar. Ayrica bu, gelismekte olan ekonomilerdeki
marka olusturmak isteyen ve gelecekteki ihracat firsatlarina hazirlikh

olmak isteyen ureticiler igin de uygulanabilir bir stratejidir.

Dogrudan yumurta markalama, logo veya diger yumurta markasi
tanimlama bilgilerini ekleme firsati da saglar. Bu, tipki hem uriin sadakatini

olusturmak hem de Urin kalitesine olan guiveni gliglendirmek igin yumurta

tizerinde markalama igin kullanilan ingiliz Lion Kalite markasi gibi, tiiketicide dogrudan marka sadakati




olusturur. Belirli yumurta Ureticileri, tiketici sadakati ve trlin givenilirligi olusturmak igin sirket logolarini

yumurtalarina ekleyerek bu konsepti uygulamaya koydular ve bunun sonucunda, fiyat hassasiyeti yliksek

olan ve marka bagimlihiginin olmadigi bir pazarda pazar paylarini hizli bir sekilde arttirdilar.

Ozel yumurta yetistiriciligi, daha yiiksek kar oranlari ve gelismis marka farkindaligi igin yeni firsatlarin ortaya

cikmasini sagladi. Ozel yumurtalara yumurta bilgilerinin eklenmesi tiiketicilerin satin aldiklari Griine daha fazla

glvenmesini saglamaya yardimci olur. Bazi tasnifleyiciler, dogrudan 6zel yumurta tiiketicilerine pazarlamak

icin yumurta kodlama satin aliyorlar. Yiksek kar marjlari
yatinmi destekliyor. Zaman iginde, 6zel yumurta
pazarindaki varliklarindan yararlandiktan sonra, yumurta

kodlamayi tim yumurtalarina yaymayi planhyorlar.

Yumurta kodlamayla ilgili temel bilgiler

ister dogrudan yumurtalara kod basma olasiligini
degerlendiriyor olun ister bu isi géren mevcut ekipman
yerine daha iyi bir ekipman ariyor olun, bu yatirim igin
arastirma yaparken aklinizda bulunmasi gereken bazi

onemli noktalar vardir.

Dogrudan yumurtalarin tGzerine kodlama yapmak zorlu bir
istir. Farkli boyutlarda yumurtalar vardir ve jumbo
yumurtalarla kiigiik yumurtalar arasindaki fark
disunuldiuginde bu fark epeyce fazladir. Yumurtalarin
renkleri de farklidir ve tiketiciler yumurtanin rengi ne olursa
olsun kodun okunabilir olmasini beklerler. Yumurta kabugu
materyali, tavuklara ve tavuklarin yediklerine bagl olarak
farklilik gésterebilir ve bunun sonucunda da mirekkebin

kabug@a ne kadar iyi yapistigi veya lazerin géruntileri

Dogrudan yumurta uzerine kodlama

vapmanin avantailari

Dogrudan yumurta tzerine kodlama
yaplildiginda, tiketici, yumurtalarin Gzerlerine
kodlanan Tavsiye Edilen Kullanma Tarihine
kadar tuketilmesinde higbir sakinca
olmadigini bilmenin huzurunu yasar. Ayrica,
yumurta hangi ambalaja girerse girsin bu kod
yumurtanin Gzerinde kalir.

Perakendeciler de, yumurta satisiyla ilgili
mevzuata uymanin avantajini yasar.

Ayrica, dogrudan yumurta Gizerine kodlama
yapmak, yumurtayl markalayarak daha guglu
bir marka sadakati olusturma firsati sunar.

Hem eyalet diizeyindeki hem de federal
dizeydeki yetkililer, gida guvenligini
arttirmak ve kodlanmis ambalaj tuketici
tarafindan ¢ope atilmis olsa bile gida
geri cagirma surecini basitlestirmek

ve hizlandirmak igin dogrudan yumurta
Uzerine kodlamadan yararlanabilirler.

Paketleyiciler ve tasnifleyiciler, perakendeci
gereksinimlerini karsilayarak ve gida
glvenligi ve yumurtayla ilgili yasalara
uyarak kendilerine avantaj saglarlar ve
yumurtalarini dogrudan yumurta tzerine
kodlama yontemiyle markalayarak
dogrudan ciftlige yonelik bir tiketici
sadakati olugsmasina katkida bulunurlar.
Dogrudan yumurta Uzerine kodlama
yapmak, AB'ye ve diger bolgelere ihracat
kosullarina uyulmasina da yardimci olabilir.




yumurta Uzerine ne kadar iyi igledigi farklilik gosterir. Yumurtalar, iginde bulunduklari ortama ve gectiklere

islemlere bagl olarak temiz veya kirli ya da kuru veya nemli olabilirler. Tim bu cesitlilik icinde, sectidiniz kodlama

¢6zUmi musterinin gereksinimlerini karsilamak igin optimum baski performansini saglamalidir.

Hedef pazarda uygulanan yasal mevzuat da karar slirecinizi etkileyecek baslica gereksinimleri belirler.
Ornegin, yurirlikteki mevzuat, B Sinifi AB gereksinimleri durumunda oldugu gibi, yumurtayi
markalamak i¢in kullanilabilecek veya kullanilamayacak teknoloji tirlerini belirtebilir. Bu sizi belirli bir
teknoloji ¢6zUmini segmek zorunda birakir. Muhtemelen bu mevzuatta yumurta tizerine kodlanacak
bilgi miktari belirtilir ve bu da kodlama ekipmani secimini etkiler. Ayrica mevzuatta, Tavsiye Edilen
Kullanma Tarihi bilgisi icin zaman dilimleri ve kodun yumurtanin neresine yerlestiriimesi gerektigi de

belirtilebilir ve bu da yazici entegrasyonunu ve montajini etkiler.

Cogu zaman, kurulu olan tasnifleme ekipmaniyla dogrudan entegre
edilmis olan baski ekipmani sizin tasnif makinesi yatirrminizin
sonuglarini en iyi diizeye getirir. Var olan eski tasnifleme ekipmani igin
ek tasnif makinesi yatirimlari gerekebilecegini unutmayin. Entegrasyon

seceneklerini anlamak ic¢in tasnif makinesi Ureticisiyle siki bir igbirligi

icinde calisin. Tasnif makinesiyle siki bir entegrasyon faydali olur;
¢unku tasnif makinesi baski ekipmanini dogrudan kontrol eder ve dogru kodun dogru yumurtada

olmasini saglayarak daha az kesinti olmasini saglar.

Bilgi saglayan bir tasnif makinesiyle entegre edilmeyen yazicilar bagimsiz modunda caligirlar. Bu
senaryo yalnizca yumurtalarini pazardaki diger yumurtalardan farklilagstirmak igin her bir yumurtaya
Uretici tanimlama numarasini veya logosunu basmak isteyen bir giftci veya paketleyicinin ¢alisma
ortami igin olasi bir senaryodur. Bagimsiz entegrasyonlu yazicilar kurulum sirasinda programlanir

ve bunlar her giin her yumurtaya ayni bilgileri basarlar.
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En basit dizeyde entegrasyonla yapilan islemlerde, yazicilar tasnif makinesi denetleyicisinden talimat

alirlar. Yumurta kodlama gereksinimlerinde farkl bir tretici kodu, farkli bir marka igin farkl bir logo veya
farkli bir yumurta tasnifi igin farkl bir Tavsiye Edilen Kullanma Tarihi basmak igin degisiklik oldugunda,

tasnif makinesi denetleme sistemi dogru kodu belirler ve yaziciyi s6z konusu yumurta geldiginde baski
yapmasi icin tetikler. Cesitli baski bigimleri yaziciya manuel olarak programlanir ve ek bigimlerin de

manuel olarak olusturulup eklenmesi gerekir.

En iyi entegrasyon diizeyinde, yumurta tasnif makinesi denetleme sistemi, herhangi bir operatér
muadahalesi olmadan yazicilarin ne basacagini dogrudan denetler. Farkl bigimler bunlari dogrudan
yazicilara girmek yerine dogrudan tasnif makinesi denetleyicisinde olusturulabilir. Tasnif makinesi
denetleme merkezinden kaynaklanan ve baskida degisiklik olmasini gerektiren her tir degisiklik
otomatik olarak uygun yazicilara bildirilir. Bu, hata olasiligini ortadan kaldirir. Bu tiir entegrasyon buyuk

Olclide tasnif makinesinin yasina ve tasnif makinesinin denetim sistemi yaziliminin diizeyine baglidir.

Kurulum segenekleri

Yazicinin kurulumunun yapilacagi en iyi konum, yumurtalara baski
yapmak icin kullaniimakta olan baski teknolojisine baghdir. Strekli
murekkep puskurtmeli (ClJ) yazicilar ve onlarin yazdirma kafalari
genellikle, yumurtalarin sevk bandindan paketleme hatlarina dogru
ilerlemeye basladidi tasnif makinesi aktarim alaninin akis yéniinde
kurulur. G6zUmi aktarim alaninin yanina yerlestirmek her bir

yumurtaya baski yapilmasina olanak saglar. Her sevk bandi igin

bir yazici ve bir yazdirma kafasi gerekir.

Bu konumun belirlenmesi, hiz, alan ve ortam kosullari bakimindan da en zorlu islerden biridir.
45 m/dk'hk tasnif makinesi hizinda, ister ugtan uca ister yumurtanin tepesine baski yapiyor olsun,
yazicinin bir yumurtaya baski yapmasi igin yaklasik 40 m/sn'si vardir. Bu sure zarfinda ClJ yazici iKi

satir metin basabilir.




Cevrimici olarak kurulan lazer markalama ¢ézumleri yumurtalarin hizi nedeniyle her yumurtaya sinirli

miktarda bilgi basabilir. Lazer markalama ¢6ziimleri, daha fazla alan gerektirdikleri ve daha disUk hizda
baski yaptiklari igin genellikle paketleme hatlarina kurulur. Paketleme hatlarina monte edildiklerinden
her hat igin birden fazla lazer gerekir ve bu yazicilar yalnizca o hattaki yumurtalara baski yapabilir.
Gereken lazer sayisi, kodlanmis yumurtalari paketlemek igin gereken hat sayisina baglidir. Tasnif
makinesinde 16 paketleme hatti varsa ve tim hatlarin yumurtalarin Gzerine kodlama yapabilmesi

gerekiyorsa, en az 32 lazer (muhtemelen daha da fazla) gerekir.

Baski segenekleri

Yumurtalarin blyuk bir cogunlugu murekkep tabanh sistemler kullanilarak kodlanir; giinki mirekkep tabanli
baski gok uygun maliyetlidir ve yumurta Gizerindeki etkisi en az olan baski tirtdur. En yiksek dizeyde
gOrundrlik saglamak igin genellikle kirmizi mirekkep kullanilir. Yumurta kodlama igin kullanilan
murekkepler, yumurtanin gida sinifi olmayan murekkeplerde bulunan kimyasallarla kontamine edilmesi
riskini 6nlemek icin gida sinifi mirekkepler olmalidir ve yumurtalarin tiketilecegi yerdeki yerel yasalara
uygun olmalidir. ilgili mevzuata uygunlugu siirdiirmek ve, yanhs miirekkebi tahliye etmek igin pahali ve
zaman alan baski ekipmanini temizleme isleminden kaginmak igin baski ekipmanini her zaman gida sinifi
murekkeplerle doldurmak gerekir. Bu gida sinifi mirekkepler genellikle 2-3 saniye gibi kisa bir siirede
kururlar ve kuruduktan sonra neme ve yikanmaya karsi dayanikli olurlar. Bu mirekkeplerin iyi Uretim
Uygulamalari (GMP) kosullarina uygun olan kontrolll islemlerle tretilmesi de gerekir. Miirekkep

tedarikgilerini degerlendirirken tedarikgilerin GMP uyumlulugundan emin olun.

Ulusal mevzuat yumurtalarin yikanip yikanmayacagini belirler.
Mirekkep tabanli bir yumurta kodlama sistemi uygulandiginda,

baskidan dnce yumurtalarin mimkuin oldugu kadar kuru

oldugundan emin olmak ¢ok énemlidir. Cogu zaman, yumurtalar
yikayicidan ¢ikip 1siga tutma, tartma ve aktarim alanlarindan gegtikten sonra kurudur. Gerekirse
(yuksek nem veya yetersiz kurutma ekipmani nedeniyle) yumurtalarin kodun basilacagi yizey alanini

kurutmak igin bir hava bigag yerlestirin. Yumurtaya zarar vermeden optimum kurulugu elde etmek icgin




hava bicagi basincini ayarlayin — asiri hava basinci saglam bir yumurtay kirip ambalajlama sisteminin

geri kalan kismina aktarilacak bir sizintiya neden olabilir.

Yumurta kodlamanin buyik ¢ogunlugu marekkep puskurtmeli ¢gozimlerle
yapilmakla birlikte, lazer tabanli bir ¢6zim de g6z éninde bulundurmaniz
gereken alternatif bir yontemdir. Lazerin murekkep puskurtmeli baskiya

gére iki avantaji vardir: Yumurta markalama sirasinda mirekkep tiiketmez

ve nemden daha az etkilenir. Lazer markalama, kabugun rengini
degistirmek icin yumurtanin ytzeyi mikroskopik olarak kesilip atilarak gergeklestirilir. Lazer kodlama

hem kahverengi hem de beyaz yumurtalarda ¢ok okunakli olur.

Lazer kullaniminin yan etkilerinden biri sudur: Kabuk markalama islemi yok denecek kadar az miktarda
yumurta kabugu tozu olusturur. Bu toz genellikle bir havalandirma sistemi kullanilarak ortamdan uzaklastirilr;
ancak zaman icinde 6nemli miktarda toz olusabilir. Bu toz esasen kalsiyum tozudur ve asindiricidir ve

ortamdan duizgiin bir sekilde uzaklastirimazsa yakinlardaki ekipmanin yipranmasina neden olabilir.

Zorlu bir kodlama ortami

Yumurta tasnifleme, ambalajlama ve sevk etme daginikliga yol agan bir istir ve ekipmanin temiz
kalmasini saglamak ¢ok zordur. Gida glivenligi mevzuatina uymak amaciyla temizligin yiksek diizeyde
olmasini saglamak igin her tirli gaba gosterilmelidir; ancak temizlemeler arasinda tasnif makinesindeki

yumurta kalintilari ekipmani kaginilmaz olarak kirletir. Bu daginik ortamda, tretim sirasinda surekli

olarak kabul edilebilir baski sonuglari elde etmek énemlidir.




Bakim gereksinimleri, kodlama ekipmaninin konumu ve
temizleme prosedurleriyle gok yakindan ilgilidir. Cevrimici
yumurta kodlama, aktarim alaninin akis yéntinde
yapildigindan muhtemelen bu alan en daginik alandir; ¢inku
tasnif makineleri yumurtalari genellikle bu alanda ¢ikarir,

bazen yumurtalar tutuculardan ¢ikar ve genellikle su ve sizan

sivilar damlar. Kodlamanin, diger yumurtalarin diizgln bir
sekilde kodlanmasini énleyecek kusurlu bir yumurta dokuintiisu tarafindan kesintiye ugramamasini
saglayacak prosedurler olusturmak énemlidir. Ayrica, kodlama sisteminde meydana gelebilecek kesintileri
hizli bir sekilde ortadan kaldirmak igin, personeli hatali kodlanmis yumurta olup olmadigini gérmek igin rasgele

kontrol yapma konusunda egitmenin de dahil oldugu kurtarma prosedurlerinin bulunmasi da énemlidir.

Baski yapilmamis yumurtalarin sistemden ¢ikmasi olasiliyina karsi tedbir olarak, ¢evrimici ClJ
yazicllarla yumurtalara kodlama yapilan iglemlerde baski yapiimamis yumurta olup olmadigini kontrol
etmek icin olusturulmus proseddrler vardir. Manuel olarak gercgeklestirilen bir paketleme isleminde,
calisanlar birkag kartonda bir kartonu agip yumurtalari kontrol etmek Gzere egitilirler. Otomatik
paketleme isleminde, galisanlar, kapatiimamis kartonlardaki yumurtalari, tasnifleme hatti disindaki
tepsilerde bulunan yumurtalari ve ticari kullanim igin tepsilerde paketlenen yumurtalari kontrol ederler.
Sorun tespit edildiginde, hat operatorleri baski sorunu olup olmadigini kontrol ederler ve genellikle
bunun igin tasnifleme igleminin durdurulmasi gerekir. Sorunun boyutuna bagl olarak, yumurtalar

yeniden tasnif edilir ve yeniden kodlanir ya da kirik olarak ayrilirlar.
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bazilarinda da birkag giinde bir yapilir. Temizleme islemi, yazdirma kafalarinin montaj donanimindan

cikariimasini ve dokunta ve kirliligin (varsa) ureticinin prosedurlerine uygun olarak dikkatli bir sekilde
giderilmesini igerir. Yeniden takarken yazdirma kafalarinda herhangi bir uyumsuzluluk olmamasi igin
yazdirma kafalarinin tek tek temizlenmesi 6nerilir. Bazi islemlerde haftalik olarak buyik bir tasnif
makinesi temizligi yapilir. Bu temizlik sirasinda sevk bantlari ve aktarim alani temizleniyorsa,

yazdirma kafalarinin hasar gérmemesi igin kafalarin Gizerini értmek en iyi ¢ézimdur.

Yumurta pazari zorlu bir pazar

Son birkag yilda kiresel ekonomide durgunluk yasanirken tiketici egilimlerinde de degisiklik oldu ve
artik insanlar evlerinde daha ¢cok yemek yapmaya basladilar. Bunun sonucunda tiiketiciler bakkallarda
ve marketlerde daha fazla harcama yapmaya basladi ve yumurtalar en 6nemli yliksek kaliteli protein
kaynagi olarak goérildiginden yumurta Ureticilerinin yararina bir durum olustu. Ekonomik durgunlugun
devam etmesi bu egilimin devam etmesini destekleyecektir. Ayni zamanda, 6zel yumurta segmentinde,
tuketicilerin gida guvenligi, hayvan saghgi ve saglikli beslenme konusundaki artan endiselerinden

kaynaklanan yuksek fiyatlar gérilmektedir.

Uluslararasi Yumurta Komisyonu'na (IEC) goére, kiresel yumurta
tiketiminde 2015'e kadar %7'lik bir buyime olmasi bekleniyor. Ancak,
kar, buyuk olgide, yem maliyetlerine ve yumurtalarin beslenmeyle ilgili

faydalari konusundaki algilamaya baglidir. Tiketicilerin yumurtalarin

glvenli olduguna inanmasi ve 2010'da sektoriin felaketi olan geri
¢agirma gibi geri gagirmalarin énlenmesi bu blyime dizeyinin desteklenmesi bakimindan son

derece onemlidir.

Gida guvenligiyle ilgili endiseler hem diizenleyicilerin hem de medyanin dikkatini ¢ektiginden ve
glvenli ve saglikli gidalara yonelik tuketici talebi Gnemli bir 6ncelik olmaya devam ettiginden, ¢calisma
prosedurlerinin iyilestiriimesi ve daha etkin izlenebilirlik ydntemlerine daha fazla dnem verilmesi igin

yumurta Ureticileri Gzerindeki baskinin artmasi beklenmelidir. Kurulusunuzu gida guivenligi alaninda
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lider yapacak, urettiginiz yumurtalar i¢in ihracat pazarlarinin agilmasina yardimci olacak ve size her bir
yumurtanizda markanizi gésterme ve farklilastirma olanagi saglayacak bir yumurta kodlama ¢6zUmun(

kullanmayi disunun.

Daha fazla bilgi edinin
Yumurta pazarlama ¢6éztumleri hakkinda daha fazla bilgi edinmek igin lGtfen 0216 575 7484 numarali

telefondan Videojet Technologies Inc. ile iletisim kurun veya www.videojet.com.tr adresindeki web

sitemizi ziyaret edin.

Hazirlayan John Fini, Yumurta Pazari Analizi Uzmani, Videojet Technologies Inc.
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